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2702200 Tuotantokoneiden etiohjelmoint:

Tentti .10.4.2000
Prof. Heikki Tikka

Kirjallisuuden kiiytts tentissid on kielletty.

1.
Miti CAD mallin stirtotapoja kéytetdsn ja miten testata CAD-mallin siirto?

2.
NC-tekniikan ja etdohjelmoinnin tuomat edut polttoleikkauksessa?

3.
Miten tydkalujen ja terien esiasetustapa vaikuttavat terfistiteen kompensointitapaan
tydstikoneilla ja etdohjelmoinnissa?

4.

3D-jyrsinnéssi (rouhinnassa ja viimeistelyssd) ohjelman pituuteen ja kappaleen pinnan
laatuun vaikuttavat mm. lastujako, terigeometria ja kappaleen geometria. Mitd parametreja
etdohjelmoijalla on kéytetidvissi?




