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KIRJALLISUUDEN KAYTTO KIELLETTY
1. Kappale (pinta-ala A) liukuu vakionopeudella v kiintelld alustalla voitelukalvon

paksuuden ollessa h. Médritd nesteen leikkautumisesta aiheutuva kitkavoima, kun
nesteen nopeusjakautuma pintojen valissé on lineaarinen.

A = 1000 mm? A LA
v=2m/s [ l
h=80 pm h¢

7 S/ /.

nesteen kinemaattinen viskositeetti v = 60 mm?/s
nesteen tiheys 900 kg/m’

2. Mitk# tekijat mahdollistavat hydrodynaamisen voitelukalvon syntymisen ? Selosta
liukulaakerin eri voitelumekanismien (3 kpl) tunnusomaiset piirteet ja niihin liittyvét
voitelukalvon ominaispaksuudet.

3. Selvitd adheesiokulumiselle ominaiset piirteet. Miten adheesiokulumista voidaan
pienentdd ?

4. Ohessa on kuusi viittima4, johon voit vastata kyll4, ei tai tyhjd. Oikea vastaus on
+1 pistettd, vadrad vastaus —0.5 pistettd, tyhjd O pistettd (minimipistemédrd on nolla).
a) PV-tekijai kiytetddn yleisesti muovipintojen kulumistarkasteluun
b) typetetty pinta hammaspy6rissd sallii pienemmén pintapaineen  kuin
hiiletyskarkaistu pinta 4
¢) liukoisuuskartan mukaan lyijy ja tina ovat sopivia materiaaleja liukumaan
terdstd vasten
d) pinnankarheuden rms-arvo (o) on profiilipoikkeamien keskiarvo mittausjaksolla
e) 6ljyn ISO merkinndssd VG150, luku 150 ilmoittaa 6ljyn keskimédérdisen
viskositeetin (mm?/s), kun 6ljyn lampétila on 100 °C.
f) kovamangaaniteris soveltuu erittdin hyvin ankariin iskukuormituskohteisiin

5. Selosta plastisuusindeksin kéyttotarkoitus ja sithen vaikuttavat tekijét



