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Koneensuunnittelun laitos

24555 Tribologian perusteet
Tentt1 3.3.2000

KIRJALLISUUDEN KAYTTO KIELLETTY

1. Kappale (pinta-ala A) liukuu vakionopeudelia v kiintealld alustalla voitelukalvon
paksuuden ollessa h. Mé#dritd nesteen leikkautumisesta aiheutuva kitkavoima, kun
nesteen nopeusjakautuma pintojen vilisséd on lineaarinen.

A = 1000 mm® A g

v =2 m/s _{L- - N A r.:*._}
h =80 wm T -’quf‘}:‘trf
nesteen kinemaattinen viskositeetti v = 60 mm™/s

nesteen tiheys 900 kg/m’

2. Selosta hydrodynaamisen liukulaakerin voitelumekanismit ja nithin lLittyvit
voitetukalvon ominaispaksuudet. Miten ko. liukulaakerin kitka kiyitaytyy
liukunopeuden funktiona.

3. Selviti adheesiokulumiselle ominaiset piirteet. Miten adheesiokulumista voidaan
pienentdi ?

4. Ohessa on kuusi viittimaid, johon voit vastata kylld, ei tai tyhjd. Oikea vastaus on
+] pistettd, vidra vastaus ~0.5 pistettd, tyhji O pistettd (minimipistemdard on nolla).

a) kovamangaaniteris soveltuu erittdin hyvin ankariin iskukuormituskohteisiin

b) rasvat kuuluvat newtonilaisiin nesteisiin

¢) viskositeetti-indeksi kuvaa 6ljyn viskositeetin paineriippuvuutta

d) Reynoldsin yhtalo sisiltii nesteen hitausvoimat (massavoimat)

e} 6ljyn ISO merkinndssi VG150, luku 150 1lmoittaa viskositeetin, kun 0Oljyn
lampotila on 40 °C.

) API-luokitus on voiteluaineiden suorituskykyyn perustuva luokitus

5. Kuvassa kartiomainen uloke kyntis uraa pehmeimpéin pintaan. Johda kynidtermin
kitkakertoimen lauseke kuvan merkinnomn.
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