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KIRJALLISUUDEN KAYTTO KIELLETTY
1. Kappale (pinta-ala 4) liukuu vakionopeudella v kiinte#lld alustalla voitelukalvon

paksuuden ollessa h. Maédritd nesteen leikkautumisesta aiheutuva kitkavoima, kun
nesteen nopeusjakautuma pintojen vélisséd on lineaarinen.

A= 1000 mm? A i
v=2m/s | 1
h=50 pm

h
nesteen kinemaattinen viskositeetti v = 60 mm?/s HRTHA DT AA AT LIS
nesteen tiheys 900 kg/m’

2. Mitké tekijat mahdollistavat hydrodynaamisen voitelukalvon syntymisen ? Selosta
liukulaakerin eri voitelumekanismien (3 kpl) tunnusomaiset piirteet ja niihin liittyvét
voitelukalvon ominaispaksuudet.

3. Selvitd vérdhtelykulumisen ominaiset piirteet. Luettele vérdhtelykulumiselle
tyypillisid esiintymispaikkoja koneenrakennuksessa ?

4. Ohessa on kuusi véittdmad, johon voit vastata kylld, ei tai tyhjd. Oikea vastaus on
+1 pistettd, vadra vastaus —0.5 pistettd, tyhjé 0 pistettd (minimipisteméaérd on nolla).
a) typetetty pinta hammaspyorissd sallii pienemmén pintapaineen kuin
hiiletyskarkaistu pinta '
b) vaihteisto6ljyn keskeisid EP-lisdaineita ovat mm. rikki ja fosfori
¢) Reynoldsin yhtlo sisiltd nesteen hitausvoimat (massavoimat)
d) oljyn ISO merkinndssd VG150, luku 150 ilmoittaa oljyn keskim&drdisen
viskositeetin (mm®/s), kun 8ljyn limpétila on 100 °C.
e) PV-tekijad kaytetddn yleisesti muovilaakeripintojen kulumistarkasteluun
f) kun plastisuusindeksi on 0.4 kosketus on p#sasiassa elastinen

5. Selosta/hahmottele kahden lierion (Hertzin) kosketuksessa vallitsevan pinnan
alapuolisen maksimileikkausjannityksen muoto (Tmax/po) sekd maksimiarvo ja sen
sijainti, kun kosketukseen vaikuttaa pelkkéd normaalivoima (kitkaton kosketus), pp =
Hertzin maksimipintapaine.

Miten maksimileikkausjénnityksen maksimiarvo ja sen sijainti muuttuu kosketuksen
ehd-voitelun seurauksena ja minka takia ?

Miten maksimileikkausjédnnityksen vaikutusta nopeaan pinnan visymiseen
tyypillisesti minimoidaan ?



