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Tur-3100 Prosessiautomaation turvallisuus

Tentti 18.5.2005

1. Prosessiturvallisuuden kannalta kriittiset tekijat ja niiden huomioon otta-
minen prosessisuunnittelun eri vaiheissa. (6 p)

2. Mita turvallisuuden kannalta oleellisia asioita automaation vaatimusmaarit-
tely sisaltda? (6 p)

3. Miten langoitettujen ja ohjelmoitavien piirien viat poikkeavat toisistaan?
Vertaile seuraavia vikatyyppeja: katkos, oikosulku ja asennusvirhe. Enti
minka tyyppisilla keinoilla viat yleensa I6ydetdan? (6 p)

4. a) Kletzin 4 periaatetta kemikaalien kdyton yhteydessa. (3 p)
b) Atex-laitteiden ryhmittely ja luokitus. (3 p)



