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1. Diodilaserin periaate ja tirkeimmat komponentit.

2. a) Polarisaation vaikutus leikkausjidlkeen. Miten polarisaatiota muutetaan?
b) Mika on polttopisteen halkaisija taajuuskahdennetulla Nd:Y AG-laserilla, kun
polttovili on 200 mm, sddeparametritulo on 22 mmmrad ja kollimoidun séteen
halkaisija on 20 mm?

3. Selitd avaimenreidn, sulan ja ldmpdvaikutusvydhykkeen muodostumisen periaate
avaimenreikdhitsauksessa?

4. Lasertydaseman vaatimuksia isojen (ala useita neliometrejd) kappaleiden CO,
leikkauksessa.

5. Millaisia silmavaurioita lasersdde voi aiheuttaa ja misté tekijoistd niiden vakavuusaste
riippuu?



