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Kermro jatkuvatnimisen Nd:- ¥ AG-lasern toiminteperieate ja @rkeimmét komponentit,
a. Miki on Nd-¥ AG-laserin M luku, kun sideparametritulo on 10 mm®mrad?

b, Mikd on CO--laserin M* luku vastaavalls sddeparamatrimulollz?

. Mikd on sateen helkaisia tydstékohleessa, kun kollimoidun sgtesn halkuaisija on 20
rmrn ja polttovili 100 mm? Laske arvo sekd Nd:Y AGe]le et C0;lle.

Millaisia silmivaurioita lagerside vol aibewitaa ja mistd tekijéistd niiden vakavuusasis
riippun?

Siiteen fokusoinnin ja polttovalin vaikutus hitsaokseen.

Laserpinnoimksen tdrkeimumit paramerrit,



