TTE-6010 Valmistustekniikat tentti / 20.3.2006
Vastaa vain vilikokeeseen tai tenttiin!

Vastaa tdydellisin lausein (paitsi 2 ja 3) selvillé késialalla.

1. Mitd ovat ja milla perusteilla ja miten syottd, lastuamissyvyys ja lastuamisnopeus o -
madrdytyvit ulkosorvauksessa? Y

2. Nimed kuvasta a) kérkikulma, b) teroituskulma ja c) jattékulma. Selitd kunkin
merkitys lastuamistapahtuman kannalta (miten mé4réytyy, mitd merkitysté
kdytdnnossd?).

3. Piirrd ruudukko, jossa sarakkeina ovat polttoleikkaus, laserleikkaus, plasmaleikkaus
ja vesileikkaus. Riveind ovat seuraavat metallilevyosat: 20 mm paksu rakenneterés, 20
mm paksu alumiini, 5 mm paksu ruostumaton terds, 2 mm paksu kylmévalssattu teris.
Merkitse ruudukon ruutuihin 2, jos ko. menetelmé soveltuu hyvin, 1 jos onnistuu ja 0
jos ei toimi. Arvioi ldhinnd kustannusten ja laadun kannalta.

4. Vertaile paikkakokoonpanon ja kokoonpanolinjan soveltuvuutta eri
tuotantotapauksiin. Kuvaile kummankin hyvié ja huonoja puolia.



