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TTE 4011 Laatu- ja mittaustekniikat
TENTTI 17.12.2012

Vastaa kysymyksiin 1...2 seka 3...4 eri paperille.
Materiaalin kayttd tentissa on kielletty. Laskinta saa kayttaa

1. Koordinaattimittauskone on universaali mittalaite. Tuo esille sen hyvia seké heikkoja
puolia. (5p)

2. Vastaa alla oleviin kysymyksiin lyhyilla esseilla
- Mita tarkoittaa mittakarjen toiminnallinen halkaisija (1p)
- Mita tarkoittavat spesifikaatio- ja verifikaatio-operaattori (1p)
- Miten mittauskohdan valinta vaikuttaa mittaustuloksiin (1p)
- Pinnan poikkeamien jaottelu (1p)
- Esita viiden mitta- tai muototoleranssin merkinta ja kerro muutamalla sanalla sen merkitys

(1p)
3. Mittausvirheiden jaottelu virheldhteen perusteella (essee) (5p)

4. Mitattaessa terasakselin halkaisijaa saatiin seuraavat tulokset

Mittaus 1 Mittaus 2 Mittaus 3 Mittaus 4 Mittaus 5
T(°C)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

18.7 120.422 120.424 120.421 120.421 120.420

22.1 120.426 120.429 120.425 120.428 120.424
Lt = L20{ 1+0,(t,-20)}
Laske mittaustulos epavarmuuksineen. (5p)
Maksimipistemaara on 20. Lapaisykriteeri 50%.

VASTAUSOHJEITA:

o Kasialan tulee olla luettavaa

o Tekstia selventavat piirrokset toivottavia

o Esseevastaukset tehtaviin 1 ja 3

e Enempaan kuin neljdan tehtavaan ei saa vastata ©




