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KIRJALLISUUDEN KAYTTO KIELLETTY
1. Kappale (pinta-ala A4) liukuu vakionopeudella v kiintedlld alustalla voitelukalvon

paksuuden ollessa h. Madritd nesteen leikkautumisesta aiheutuva kitkavoima, kun
nesteen nopeusjakautuma pintojen vélissé on lineaarinen.
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nesteen kinemaattinen viskositeetti v = 60 m?/s S
nesteen tiheys 900 kg/m’ \

2. Mitki tekijét mahdollistavat hydrodynaamisen voitelukalvon syntymisen ? Selosta
liukulaakerin eri voitelumekanismien (3 kpl) tunnusomaiset piirteet ja niihin liittyvét
voitelukalvon ominaispaksuudet. ’

3. Selvitd abrasiivisen kulumisen ominaiset piirteet. Miten abrasiivista kulumista
voidaan pienentéd ?

4. Ohessa on kuusi viittdma4, johon voit vastata kylld, ei tai tyhjad. Oikea vastaus on
+1 pistettd, vadrd vastaus —0.5 pistettd, tyhjd 0 pistettd (minimipistemaéri on nolla).
a) typetetty pinta hammaspyorissd sallii pienemmén pintapaineen kuin
hiiletyskarkaistu pinta
b) vaihteistodljyn keskeisid EP-lisdaineita ovat mm. rikki ja fosfori
¢) Reynoldsin yhtilo siséltdd nesteen hitausvoimat (massavoimat)
d) kahden lierion vélisessd kitkavélityksessd (vierintd vedolla) lierididen vilille
syntyy aina nopeusero
e) PV-tekijaa kdytetddn yleisesti muovilaakeripintojen kulumistarkasteluun
) kun plastisuusindeksi on 0.4 kosketus on pédasiassa elastinen

5. Miké on metallien liukoisuuskartta ja miten se on muodostettu ? Miten ja milld
mekanismilla metallien keskendinen liukoisuus vaikuttaa kosketuksen kitka- ja
kulumisominaisuuksiin ?



